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Regulux

A Regulux visszatérd csavarzat elzarasra, el6beallitasra és Uritésre-
feltéltésre hasznalhatd. A Regulux visszatérd csavarzat szivattyus
fltési- és klimarendszerekben alkalmazhato. A tdbbi flitétest Uzemének
megszakitasa nélkul lehetdvé teszi egy flitGtest esetleges lezarasat,

Uritését és feltdltését, pl. olyan esetben amikor festés vagy karbantartas

miatt azt le kell szerelni. A zarékupba integralt szabalyozokup

/////

megdrzi, a csavarzat elzarasakor, majd Ujra nyitasakor az érték nem

valtozik.

Kiemelt tulajdonsagok

> Egyszerdi lirithetoség és
feltdlthetéség

> Szelephaz korroéziéallo
vorosontvénybdl

> Viega préscsatlakozassal
kialakitott SC-Contur (biztonsagi
kontur) valtozat is

Miszaki ismerteto

A zarokupakot egy 19-es villaskulccsal
lehet lecsavarni.

Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével
az orso Utkdzésig vald jobbra forgatasaval
a szelepet el lehet zami.

Verziok: belsé menetes DN 10-t6l

DN 20-ig, G3/4 kulsé menettel / DN 15
és Viega press csatlakozassal SC-Contur
15 mm /DN 15 mind egyenes és sarok
kivitelben.

DIN 3842 szerinti szeleptest
hosszusagok.

1/2” Urité csonk megrendelésre.

A szeleptest korréziomentes
vorosontvénybdl készul. A csatlakozas
lehetséges kilsg ill. belsé menettel,
valamint réz, lagyacél, mlanyag és
tobbrétegd csdvekhez. Rendelhetd
tovabba VIEGA Press SC-Contur valamint
VIEGA Sanpress rozsdamentes acél és
Prestabo csévekhez.

A IMI Heimeier szerelvényekhez csak a
megfeleld, IMI Heimeier markajelzéssel
ellatott csatlakozd csavarzatokat szabad

alkalmazni. (jeldlés pl.15 THE)

Egy jol kivalasztott minéségi
radidtorszeleppel, esztétikailag és
mUszakilag is megfeleld komfort hozhato
létre.

Megengedett Uzemi hémérsélet 120°C,
burkolattal 90°C, préscsatlakozassal
110°C.

Megengedett Gzemi nyomas 10 bar.

Felépités

Regulux
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1. zarokup

2. szabalyzékup
3. zarokupak

4. nyomaoelem
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Alkalmazas

A Regulux visszatér§ csavarzat szivattyus melegviz fltésekben
és klimarendszerekben alkalmazhato.

A tébbi flittest lzemének megszakitasa nélkul lehetévé teszi
egy fltdtest esetleges lezarasat, Uritését és feltoltését, pl.

olyan esetben amikor festés vagy karbantartas miatt azt le kell
szerelni.

A zardkupba integralt szabalyozokup alkalmassa teszi hidraulikai

hasznalatéval az nem valtozik meg.

Press Csatlakozas Viega SC-Contur-al

A 15 mm-es Viega press toldatos Regulux radiator visszatérd
csavarzatok az EN 1057 szerinti rézcsévekhez, Viega Sanpress
rozsdamentes acélcsdvekhez és Prestabo acélcsévekhez
csatlakoztathatok. Valamennyi szeleptest és press csatlakozas
cinkkivalas-mentes, korrdzidalld vordsontvenybdl készdl.

A Viega press toldatnak k&szénhetéen az 6sszes Viega tipusu
press pofa hasznalhatd. Préseléskor hatszdgU horony készdl
a borda elétt és utan is, igy biztositva a préskétés megfeleld
szilardsagat.

Tovabba a borda specidlisan ugy lett kialakitva, hogy a legjobb
minéségl EPDM tomités megfeleld alaku legyen. A megfeleld
biztonsag érdekében a press csatlakozok SC konturral szereltek,
(SC= biztonsagi csatlakozd) melynek kdszénhetden a véletlenl
0ssze nem préselt kotések azonnal felismerhetdk: a kdzeg a
rendszer feltéltésekor lathatdan kifolyik. A préselés soran a
biztonsagi kontur véglegesen eldeformalddik, tdmor és biztos
kotést eredményezve. A biztonsagi kontur nélkuli préskotéseknél
az 6ssze nem préselt kotések is tdmornek tlnhetnek, viszont
késdbb az lzem kdzben szétcsusznak. A praktikus hatszoglet
kialakitas a szeleptesten a hollandik meghuzasanal jelenthet
segitséget.

Tanacsok

A f(it6viz 8sszetétele a korrézidbdl és vizkékeépzddéshdl eredd
karok elkerUlése érdekében meg kell feleljen a VDI 2035 szamu
iranyelvnek.

Ipari és tavfltési célu alkalmazasoknal az 1466 szamu
VdTUV-Merkblatt és az 5/15 AGFW-Merkblatt el6irasait kell
betartani.

A fltékdzegbe kerUllt asvanyi olaj ill. asvanyi olaj alapu

Alkalmazasi példak
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1. Termosztatikus szelep
2. Regulux

Az aldbbi press szerszamok alkalmazhatdak:

— Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, akkumulatoros
press-szerszam és a Pressgun 4E/4B

— Geberit: PWH 75

— Geberit/Novopress: N tipus 230 V-o0s és akkumlatoros kivitel

— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ECO 1

— Klauke: UAP 2

Egyéb press szerszamok alkalmazhatdsagat a gyarténak kell
garantalnia.

A TA Hydronics a Viega press csatlakozdit és a Viega prés
szerszamokat ajanlja.

kendanyag szennyezd&dések tomitetlenséget okozhatnak, és
a legtdbb esetben az EPDM tomitések meghibasodasahoz
vezetnek.

Az etilénglykol bazisu nitritmentes fagyalld és korrézid

elleni védéfolyadékok alkalmazasanal figyelni kell a gyartd
altal megadott dsszetételre, kiilbndsen az egyes adalékok
koncentracidjara.
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Miiszaki adatok

Kv/Kvs = m%h 1 bar nyomasesés mellett.
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Szampélda
Keresett:
El6beallitasi érték

Adott:

Fojtandd nyomaskuldnbség Ap = 82 mbar
Hételjesitmény Q = 2000 W

Hofoklépesd At = 20 K (70/50 °C)

Megoldas:
Tomegaram m = Q/ (c - At) = 2000 / (1,163 - 20) = 86 kg/h
Csavarhuzo fordulatok szama = 1.0 (a diagrambdl)

Ap [mbar]
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Kezelés

Elébeallitas

A zardkupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni (1. dbra).
Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orso Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni (2. abra).

A szabalyozékupot egy 4 mm-es csavarhizéval jobbra forgatva

Az orsét az 5 mm-es imbuszkulcs jobbra forgatasaval (itkozésig
nyitni. A zarokupakot visszacsavarni egy SW 19 villaskulccsal
meghuzni (1. abra).

Az el6beallitasi érték a fiitétest leliritése soran sem
valtozik meg.

Elzaras, irités és feltoltés

A zardkupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni (1. abra).
Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orso Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni (2. abra).

Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval a nyomoelemet
enyhén meglazitani. (6.4bra).

A 0301-00.102 cikkszamu tolt6-uritd szerelvényt a Regulux
csavarzat menetére felcsavarni és egy SW 22 villaskulccsal

az also hatlapfejli részt kissé meghuzni. A tdmlécsatlakozot
(1/2*-t6mld) a toltéuritd szerelvény csatlakozd menetére
felcsavarni. Egy SW 22 villaskulccsal a felsé hatlapfej részt
(téomlé feldli oldal) Utkdzésig balra forgatva nyitni. Figyelem: A
radiator eléremend vezetékébe épitett szelepnek zarva
kell lennie!

Termosztatikus szelepeknél a termosztatfejet kicserélni a
védbkupakra és azzal zarni a szelepet. A flitétest légbeszivasat
biztositani kell! A tdmld kifolyd nyilasanak a fltStest szintje
alatt kell lennie (5. abra).A flit6testet ezutan le lehet szerelni.
Termosztatikus szelepeknél a szeleptestet egy véddkupakkal

A fiit6test Uritése a t6lt6-iirit6 szerelvénynélkiil

A zardkupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni. (1.abra)

Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orsot Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni. Figyelem: A radiator
eléremend vezetékébe épitett szelepnek zarva kell lennie!

Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval a nyomoéelemet
meglazitani (az Uritéshez alkalmas méret( lapos talcat kell
hasznalni). A f(itétest légbeszivasat biztositani kell!

A flt6testet ezutan le lehet szerelni. Egy 10 mm-es imbuszkulcs
jobbra forgatasaval a nyomoelemet meghuzni, kb. 6- 8 Nm

(6. abra).

A fltStest feltdltésehez a mlveleteket forditott sorrendben kell
elvégezni.
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Cikkek
Sarok
DN D d2 14 15 H Kvs Cikkszam
10 Rp3/8 R3/8 52 22 50 1,31 0351-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 54 1,31 0351-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 56,5 1,31 0351-03.000
Sarok

15 mm —es Viega Press csatlakozassal

DN d2 14 Kvs Cikkszam
15 R1/2 58 1,31 0341-15.000
Sarok

G 3/4 kulsé menettel

DN d2 14 15 H Kvs Cikkszam

15 R1/2 58 26 54 1,31 0361-02.000
Egyenes

DN D d2 12 H1 Kvs Cikkszam

10 Rp3/8 R3/8 75 33,5 1,31 0352-01.000

15 Rp1/2 R1/2 80 33,5 1,31 0352-02.000

20 Rp3/4 R3/4 90,5 33,5 1,31 0352-03.000
Egyenes

15 mm —es Viega Press csatlakozassal

DN d2 H1 Kvs Cikkszam
15 R1/2 33,5 1,31 0342-15.000
Egyenes
G 3/4 kulsé menettel
DN d2 13 H1 Kvs Cikkszam
15 R1/2 88 33,5 1,31 0414-02.000

") S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm
S3: DN10-20=19mm

Beépitési méretek a DIN 3842 1. sorozat szerint.
Kvs = A teljesen nyitott szelepen 1 bar nyomaskulénbseég hatasara athaladd térfogataram, m/h.
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Tartozékok

Tolt6-lirit6 szerelvény
1/2” tdmlbcsatlakozassal Cikkszam

0301-00.102

Imbuszkulcs
10-es DIN 911 a csavarzat nyitasahoz és Cikkszam
elzarasahoz 0101-10.256

Szoritogyiiriis csatlakozoé

Réz- vagy lagyacélcstvekhez. Cs6 @ DN Cikkszam

Csatlakozas Rp3/8 - Rp3/4 belsd 12 10 (3/8”) 2201-12.351
menethez. 15 15 (1/27) 2201-15.351
Fém a fémhez csatlakozas. 16 15 (1/2) 2901-16.351
Nikkelezett vordsontvény. 18 20 (3/4) 2501-18.351

0,8-1 mm cs¢ falvastagsagnal
témasztohUvely alkalmazasa szikséges.
A cségyarto utasitasait be kell tartani.

Szoritégyiiris csatlakozé

Réz- vagy lagyacélcsdvekhez. Cs6 @ Cikkszam

Csatlakozas G3/4 kilsé menethez. 12 3831-12.351
Fém a fémhez csatlakozas. 15 3831-15.351
Nikkelezett vorosontvény. 16 3831-16.351
0,8-1 mm csd falvastagsagnal 18 3831-18.351

tamasztohlvely alkalmazasa szikséges.
A cségyarto utasitasait be kell tartani.

Tamasztéhiively
E) 1 mm falvastagsagu réz- vagy lagyacél L (%] Cikkszam
=t — csovekhez. 25,0 12 1300-12.170
Sargarez. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170

Szoritogyiiriis csatlakozoé

Réz- vagy lagyacélcsdvekhez. Cs6 @ Cikkszam
Csatlakozas G3/4 kulsé menethez. 15 1313-15.351
Lagy tomitéssel. 18 1313-18.351

Nikkelezett vorosontvény.

Szoritogyiiriis csatlakozoé

MUanyag csévekhez. Cs6 @ Cikkszam

Csatlakozas G3/4 kulsd menethez. 14x2 1311-14.351

Nikkelezett vorosontvény. 16x2 1311-16.351
17x2 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351

Szoritogyiiriis csatlakozé

Tobbrétegl csévekhez. Cs6 @ Cikkszam
Nikkelezett vorosontveny. Csatlakozas G3/4 kiils6 menethez
16x2 1331-16.351
Csatlakozas Rp1/2 bels6 menethez
16x2 %) 1335-16.351

") Az 1995. 4. ho utan készUlt szelepekhez hasznalhato.



IMI' HEIMEIER / Termosztatikus fejek & Radiator szelepek / Regulux

A IMI Hydronic Engineering fenntartja a jelen dokumentumban szerepld termékek, termékleirdsok,
| M | fényképek, abrak és diagramok elézetes bejelenteés vagy indok nélkil térténd modositasanak jogat.

A termékeinkkel és a termékleirasokkal kapcsolatos naprakész informaciokeért latogasson
el a www.imi-hydronic.hu internetes oldalra.
Hydronic Engineering

4200-31.483 HU Regulux 10.2014



