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STAD

A STAD beszabalyozd szelepek pontos hidraulikai mikddést tesznek
lehetévé rendkivil széles alkalmazasi tartomanyban. Elsésorban
fltés és hitési rendszerek szekunder oldalan, valamint ivovizes

rendszerekben alkalmazhatdak.

Kiemelt tulajdonsagok

> Kézikerék
A digitalis leolvasasnak kdszdnhetéen
a kézikerék pontos és kénnyU
beszabalyozast tesz lehetévé. Elzarasi
funkcié a karbantartashoz.

> Ontomité méréesatlakozok
Az egyszerl pontos
beszabdlyozashoz.

> AMETAL®
Cinkkivalasmentes 6tvozet, mely
hosszu szelepélettartartamot garantal,
és csokkenti szivargas esélyét.

Miszaki ismerteto

Alkalmazasi teriilet:
Fltési és hitési rendszerekben.
Ivévizes rendszerekben.

Funkciok:
Beszabalyozas
El6bedllitas
Mérés

Elzéras

Urftés (opcionalis)

Méretek:
DN 10-50

Névleges nyomas:
PN 20

Hoémérseéklet:

Legmagasabb Uzemi hémérséklet:
120°C

Magasabb hémérséklet igény (max.
150°C) esetén forduljon a legkdzelebbi
markaképviselethez.

MEGJEGYZES! A DN 25-50 méretekben
préstoldatos kivitel esetén a maximalis
Uzemi hémérséklet 120°C.
Legalacsonyabb Uzemi hémérséklet:
-20°C

Anyagok:

A szelepek AMETAL® 6tvozetbdl
készllnek.

Szeleplléktomités: EPDM anyagu
O-gylrl a szelepkupon
Szelepszartdmités: EPDM anyagu
O-gydrd

Kézikerék: Polyamid és TPE
Préstoldattal:

Toldat: AMETAL®

Tomités (DN 25-50): EPDM anyagu
O-gydrl

Az AMETAL® a IMI Hydronic Engineering
altal gyartott, cinkkivalassal szemben
ellendlld specidlis 6tvozet.

Jelolés:

Szeleptest: TA, PN 20/150, DN és coll
meéret.

Kézikerék: Szeleptipus és DN méret.



Mérocsatlakozdk

A mérdécsatlakozok dntdmitd kivitellek. Csavarja le a kupakot és

szlrja at a mérétit a tdmitésen keresztll.

Urités

Az Uritécsonkkal ellatott szelepeket G1/2 vagy G3/4 menetes

témlévéghez lehet csatlakoztatni.

Az Uritécsonk nélklli szelepeken egy miianyag véddkupak
talalhatd. Ezt el lehet tavolitani és helyére a kilén rendelhetd
Uritécsonkot fel lehet szerelni.

Méretezés
Ha a Ap és a kivant térfogataram ismert, akkor a Kv érték q
meghatdrozhato az aldbbi dsszefliggéssel, vagy a diagram Kv = 0,01 T q l/h, Ap kPa
segitségével.
Kv = 36 q__ ql/s, Ap kPa
v Ap
Kv értékek
Fordulat DN 10/09 DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.090 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
1.5 0.137 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.260 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 11.7
25 0.480 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 0.826 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.26 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 1.47 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Mérési pontossag
A kézikerék 0,0 allasa kalibralt, megvaltoztatni nem szabad. 5. abra

A térfogataram pontossaga kiilonb6z6 beallitasoknal

A 4. abran lathatd gorbe az 5. dbranak megfeleléen beépitett

szelepekre vonatkozik. A szerelvényeket, szivattyukat a szeleptd!
legalabb az 5. dbran megadott tavolsagokra kell beépiteni.

A szelepet a szeleptesten feltlintetett aramldsi irannyal

ellentétesen is be lehet épiteni. A megadott térfogataram adatok
is érvényesek, azonban ebben az esetben nagyobb tlréssel kell

szamolnunk (maximum 5%-al tébb).

4. abra
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Maddosité tényez6k

A térfogataram szamitasok viz kdzegre érvényesek (+ 20°C).
Més, a vizhez hasonld viszkozitasu folyadékok esetében
(=20cSt=30E=100S.U.), csak sUirliség kompenzacié sziikséges.
Kisebb hémérsékleten a viszkozitas né és egyes szelepeken
lamindris aramlas alakulhat ki. Kisebb szelepeknél, kisebb

nyomaskulénbségeknél és a szelep fojtott allasanal ennek
veszélye még nagyobb.

Az eltérés korrigdlasat HySelect programmal vagy kdzvetlenll a
TA-SCOPE beszabalyozd miszerrel végezhet|lk.

Beadllitas

A szelep bedllitéasa egy adott nyomasesésre, példaul 2.3-as
szelepallasnak megfeleléen a kévetkezdk szerint torténik:

1. A szelepet teljesen zarjuk el (1. dbra)

2. Nyissuk a szelepet a kivant (pl. 2,3) szelepallasig (2. dbra).

3. A szelep belsé orsojat 3 mm-es imbuszkulccsal az dramutatd
jarasanak iranyaban Utkézésig csavarjuk be.

4. Ezzel a szelep bedllitasat elvégeztik.

1. dbra 2. abra

A szelep zarva

A szelep bedllitéasa: 2,3

A bedllitott érték ellendrzése: Zarjuk a szelepet 0,0 allasig, majd
nyissuk ki Utkdzésig. Ekkor a kézikeréken az elébedllitasi értek
olvashatd le, jelen esetben 2,3 (2. dbra).

A megfeleld szelepméret és elébedllitas meghatarozasara
diagramok szolgalnak. Ezek a diagramok a szelepen létrejovd
nyomasveszteséget mutatjak kilonbdzé beallitasok és
térfogataramok esetén.

Négy fordulat utén a szelep teljesen nyitva van (3. dbra), tovabbi
nyitasakor a térfogataram nem né tovabb.

3. abra
A szelep teljesen nyitva

Példa

Keressiik
Az DN 25 méretl szelep elébedllitasi értékét, ha a tervezett
térfogataram 1,6 m%h, a nyomasesés pedig 10 kPa.

Megoldas:

Huzzunk egyenest a diagram bal oldali tengelyén az 1,6 m®/h
térfogataramhoz és a jobb oldali tengelyén a 10 kPa
nyomasveszteséghez tartozd pontok kézé. Az egyenes a Kv
tengelyt a Kv=>5 értéknél metszi. Ebbdl a pontbdl vizszintes
egyenest huzva az DN 25-héz tartozdé tengelyen a szelep helyes
bedllitasara 2,42 fordulatot kapunk.

Figyelem:

Ha a térfogataram a diagram értékhatarain kivil esik, a
kovetkezdképpen jarjunk el: Az el6z6 példaban 10 kPa
nyomaskulénbségnél a Kv = 0,5 értékhez 0,16 m®/h, a Kv = 50
értékhez 16 m*/h térfogatéram tartozik. Ha a nyomaskuilénbség
ugyanaz, akkor a két kilénbdzd térfogataramhoz tartozo Kv
értékek a térfogataramok aranyaban dlinak (pl. 0,1-szeres
térfogataramhoz 0,1-szeres Kv tartozik).
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